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Die f olgenden Aitgaben sind den vom Anmelder eingereicliten Unterlagen entnommen 

Rechercheantrag gem. Paragraph 43 Abs. 1 Satz PatG ist gestelK 

@ Baugruppe aus einem Gasgenerator, einer Gaslanze und mindestens zwei Gassacken 

@ Eine erfindungsgemafie Baugruppe besteht aus einem 
Gasgenerator (10), einer Gaslanze (12), einem ersten Gas- 
sack (16) und mindestens einem zweiten Gassack (18), die 
aus einer gefatteten Stellung in eine entfaltete Stetlung 
uberfuhrt werden konnen mittels Druckgas, das vom Ge- 
nerator (10) bereitgestellt und mittels der Gaslanze (12) zu 
den Gassacken (16, 18) geleitet werden kann, wobei die 
Gaslanze (12) mindestens den zweiten Gassack (18) 
durchquert und im ersten Gassack (16) endet. 
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Beschreibung 

Die Erfmdung betrifTt eine Baugruppe aus dnem Gasge- 
nerator, einer Gaslanze und mindesteDS zwei Gassacken. 

Aus dem Stand der Technik sind Baugruppen bekannt, bei S 
denen eine Gaslanze dazu venvendet wird, einen Gasgene- 
rator mil einem einzigen Gassack zu verbinden. Die Gas- 
lanze wird bei der Montage des Systems bis zur gewiinsch- 
ten Hefe in den Gassack eingeschoben, so daB das vom Gas- 
generator erzeugte und durch die Gaslanze stromende 10 
Druckgas in der gewiinschten Wei so in den Gassack ein- 
stromt und diesen entfaltet Im entfalteten 2^stand kann der 
Gassack dann eine Riickhaltewirkung fiir einen Fahrzeugin- 
sassen bereitstellen, beispielsweise im Falle eines Seitenauf- 
pralls, bei dem der Gassack einen direkten Kontakt zwi- 15 
schen der Seitenstruktur des Fahrzeugs und dem Fahrzeu- 
ginsassen vo'hindert. 

In Abhangigteit von den jeweiUgen kahn 
es wiinschenswert sein, anstelle eines einzigen Gassacks 
zwei Gassacke vorzusehen, die mittels des Druckgases ent- 20 
faltet werdai, das von ein und demselben Gasgenerator er- 
zeugt wird. Problematisch ist jedoch die Anordung des 
zweiten Gassacks an der Gaslanze, also des Gassacks, der 
nicht iiber den Endabschnitt der Gaslanze gestulpt ist, son- 
dem zwischen dem am Endabschnitt angeordneten Gassack 25 
und dem Gasgenerator angeordnet ist 

Die Erfindung schafft eine Baugruppe aus einem Gasge- 
nerator, einer Gaslanze, einem ersten Gassack und minde- 
stens einem zweiten Gassack, bei der in sicherer und zuver- 
lassiger Weise zusatzlich zu dem aus dem Stand der Technik 30 
bekannten, iib^ den Endabschnitt der Gaslanze gestiilpten 
Gassack eine nahezu beliebige Anzahl von weiteren Gas- 
sacken an der Gaslanze angebracht werden kann. Die erfin- 
dungsgemaBe Baugruppe besteht aus einem Gasgenerator, 
einer Gaslanze, einem ersten Gassack und mindestens einem 35 
zweiten Gassack, die aus ein^ gefalteten Stellung in eine 
entfaitete Stellung uberfOhrt wo-den konnen mittels Druck- 
gas, das vom Gasgenerator bereitgestellt und mittels der 
Gaslanze zu den Gassacken geleitet werden kann, wobei die 
Gaslanze mindestens den zweiten Gassack durchquert und 40 
im ersten Gassack endet Die Grundidee der Erfindung be- 
steht also darin, daB die Gassacke, die zusatzlich zu dem am 
Endabschnitt der Gaslanze angeordneten Gassack benotigt 
werden, mit zwei Duichgangsoffoungen fiir die Gaslanze 
versehen w^den, so daB sie einf ach auf die Gaslanze aufge- 45 
schoben werden konnen, bis sie sich in der gewiinschten 
Stellung befinden. In der Gaslanze sind in den Bereichen, 
die im Inneren der Gassacke liegen, Gasaustrittsofihungen 
ausgebildet, durch die das von den Gasgenerator erzeugte 
Druckgas in die Gassacke einstromen kann. Durch geeig- 50 
nete Wahl der Anzahl der AusstromofiFnungCT, der gesamten 
Ausstromflache, der Geometric der Ausstromoffhungen etc. 
kann in konstniktiv einfacher Weise voigegeben werden, in 
welchen Anteilra das vom Gasgenerator erzeugte Druckgas 
in die einzelnen Gassacke einstromt Auch kann auf diese 55 
Weise der Entfaltungsvoigang so eingestellt werdra, daB er 
optimal an die jeweiligen Anforderungen ang^>aBt ist 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung eigeben sich 
aus den Unteranspruchen. 

Die Erfindung wurde nachfolgend unter Bezugnahme auf 60 
eine bevorzugte Ausfiihrungsform beschrieben, die in den 
beigefiigten Zeichnungen daigestellt ist In diesen zeigen: 

Fig* 1 in einer schematischen Seitenansicht eine erfin- 
dungsgemaBe Baugruppe, wobei die Gassacke sich im ent- 
falteten Zustand befinden; und 65 

Fig, 2 die Gaslanze und den Gasgenerator der Baugruppe 
aus Fig* 1. 
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generator 10, einer Gaslanze 12, die durch ein Verbindungs- 
stiick 14 mit dem Gasgenerator 10 verbunden ist, sowie ei- 
nem ersten Gassack 16 und einem zweiten Gassack 18. Die 
gezeigte Baugruppe bildet ein SeitenauipraU-Gassacksy- 
stem, das endang der Seitenstruktur eines Fahrzeugs ange- 
ordnet ist (siehe die Fahrzeug-B-Saule 20). Der zweite Gas- 
sack 18 ist auf die Gaslanze 12 bis zur gewiinschten Stelle 
aufgeschoben, wobei der zweite Gassack 18 zu diesem 
Zweck einen Verbindungsabschnitt 22 aufweist (siehe Fig. 
2), der mit zwei Durchgangsoffiiungen fiir die Gaslanze 12 
versehen ist Diescr Verbindungsabschnitt steht mit dem In- 
neren des Gassacks in Stromungsverbindung. An der ge- 
wiinschten Stelle ist der zweite Gassack 18 mittels schema- 
tisch dacgestellter Befestigungselemente 24 befestigt 

Der erste Gassack 16 ist auf den vom Gasgenerator 10 ab- 
gewandten Endabschnitt der Gaslanze 12 aufgeschoben, 
wobei auch der erste Gassack 16 einen Verbindungsab- 
schnitt aufweist, der hiea* hmI dem Bezugszeichen 26 VCTse- 
hen ist Der erste Gassack wird von Spannbandem 28 an der 
gewiinschten Stelle gehalten, wenn er entfaltet ist 

In der Gaslanze 12 sind in den Bereichen, die innerhalb 
der Gassacke 16, 18 angeordnet sind, Gasaustrittsoffnungen 
30 bzw. 32 ausgebildet Die Gasaustrittsofifriungen ermogli- 
chen dem Druckgas, das im Bedarfsfall vom Gasgenerator 
10 erzeugt wird, aus der Gaslanze 12 auszutreten und in die 
Gassacke 16, 18 einzutreten. 

Die beschriebene Baugruppe weist eine groBe Vaiiabifitat 
auf. Der Gassack 18 kann ohne groBen Aufwand mehr oder 
weniger weit auf die Gaslanze 12 aufgeschoben werden. Es 
ist ledigUch erforderlich, die Gasaustrittsoffiiungen 32 gege- 
benenfalls an anderer Stelle anzubringen. Es ist auch mog- 
lich, mehr als zwei Gassacke auf der Gaslanze anzuordnwi, 
wobei ein Gassack nach Art des ersten Gassacks 16 am 
Ende der Gaslanze 12 angeordnet ist und die weiteren Gas- 
sacke nach Art des zweiten Gassacks 18 auf die Gaslanze 
aufgeschoben werden. Durch geeignete Anordnung und 
Ausgestaltung der Gasaustrittsofihiingen konnen die Gas^ 
sacke dann in der gewiinschten Weise mittels des Druckga- 
ses befiiUt werden. 

Patentanspriiche 

1 . Baugruppe aus einem Gasgenerator (10), einer Gas- 
lanze (12), einem ersten Gassack (16) und mindestens 
einem zweiten Gassack (18), die aus einer gefalteten 
Stellung in eine entfaitete Stellung iiberfuhrt werden 
konnen mittels Druckgas, das vom Gasgenerator (10) 
bereitgestellt und mittels der Gaslanze (12) zu den Gas- 
sacken (16, 18) geleitet werden kann, wobei die Gas- 
lanze (12) mindestens den zweiten Gassack (18) durch- 
quert und im ersten Gassack (16) endet 

2. Baugruppe nach Anspruch 1, dadurch gek^mzeich- 
net, daB mindestens der zweite Gassack (18) auf die 
Gaslanze (12) aufgeschoben und auf dies^ fixi^ ist, 
wobei Gasaustrittsoffnungen (32) in dem innerhalb des 
zweiten Gassacks (18) angeordneten Bereich der Gas- 
lanze (12) ausgebildet sind. 

3. Baugruppe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB Gasaustrittsofifiiungen (30) auch in dem inner- 
halb des ^ten Gassacks (16) angeordneten Bereich 
der Gaslanze (12) ausgebildet sind. 

4. Baugruppe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Gasaustrittsofifnungen (30, 32), die in der 
Gaslanze (12) ausgebildet sind, so ausgestaltet sind, 
daB die Verteilung des vom Gasgenerator (10) bereitge- 
stellten Druckgases zwischen dem ersten und dem 
zweiten Gassack (16, 18) in der gewiinschten Weise 
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eingestellt wind. 
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